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WPROWADZENIE

Jednym z gtdwnych zrédet czynnikdw niebezpiecznych powodujacych wypadki przy pracy jest sprzet roboczy, w szczegdlnosci maszyny i
inne urzadzenia techniczne. Wedtug danych Gtoéwnego Urzedu Statystycznego, wsrdd czynnosci, przy ktérych dochodzi do wypadkdw, prace
zwigzane z roznego rodzaju maszynami stanowig az 40%. Wypadki te najczesciej majg miejsce w czasie obstugi produkcyjnej stacjonarnych
maszyn i urzadzen, przy uzytkowaniu sprzetu do pracy na wysokosci, maszyn i urzadzen mobilnych oraz wyposazenia do podnoszenia
tadunkdéw. Podobne zjawiska wystepujg réwniez w innych panstwach czionkowskich Unii Europejskiej.

Poprawa bezpieczenstwa i higieny pracy przy uzytkowaniu maszyn i innych urzadzen technicznych, podobnie jak kilka lat temu w
panstwach ,Pietnastki”, stata sie w Polsce jednym z priorytetow w dziedzinie ochrony zdrowia i zycia ludzkiego w procesie pracy. Zakres
zadan zwigzanych z tym przedsiewzieciem wyznacza tu dyrektywa 89/655/EWG, dotyczaca minimalnych wymagan w dziedzinie
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia przy uzytkowaniu przez pracownikow sprzetu roboczego podczas pracy, ktérej postanowienia zostaty
przeniesione do polskiego prawa pracy rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 30.10.2002 r. w sprawie minimalnych wymagan
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikdw podczas pracy (Dz.U. Nr 191, poz. 1596 ze
zmianami).

Polscy pracodawcy majg obowigzek dostosowania sprzetu roboczego, przekazanego pracownikom do uzytkowania przed dniem 1.01.
2003 r., do wymagan okreslonych w wymienionych aktach prawnych do dnia 31.12.2005 r.

Nalezy podkresli¢, ze wymagania te nie s3 w naszym kraju czym$ zupetnie nowym. Wiekszo$¢ z nich wynikata juz z wczedniej
obowigzujacych przepisdw prawa pracy — Kodeksu pracy i szczegdtowych przepisow bhp przy wykonywaniu okreSlonych prac badz
ustanowionych do stosowania w poszczegdlnych branzach.

W wielu przypadkach dziatania pracodawcow beda sprowadzaty sie do przegladu sprzetu i uzupetnienia urzadzen ochronnych, a w

ostatecznym przypadku do jego wymiany, zwtaszcza wyeksploatowanych maszyn mobilnych i maszyn do podnoszenia fadunkdw.



Niniejsza broszura jest adresowana do oséb odpowiedzialnych za stan bezpieczenstwa i higieny pracy w matych zaktadach pracy i
stanowi rodzaj listy kontrolnej, zawierajacej wykaz najwazniejszych wymagan dyrektywy 89/655/EWG wraz z przyktadami dziatan
dostosowawczych. W podanym zakresie tych dziatan nie uwzgledniono przedsiewzie¢ majacych na celu wyeliminowanie nieprawidtowosci,
tj. stanow wyniktych z nieprzestrzegania juz obowigzujacych przepisow.

W liscie nie uwzgledniono dodatkowych wymagan dla maszyn mobilnych i maszyn do podnoszenia fadunkéw. Naszym zdaniem, stopien

spetniania wymagan dyrektywy przez te grupy maszyn powinien by¢ oceniany przez firmy specjalistyczne.

OKRESLENIA

e Maszyna — wszelkie maszyny i inne urzadzenia techniczne, narzedzia oraz instalacje uzytkowane podczas pracy, a takze sprzet do
tymczasowej pracy na wysokosci, w szczegdlnosci drabiny i rusztowania.
Jako przykfady maszyn mozna wymienic: obrabiarki (np. do drewna i metali), piece przemystowe, spawarki, narzedzia reczne o napedzie

elektrycznym i bez napedu, wozki jezdniowe z napedem silnikowym, maszyny rolnicze, maszyny do podnoszenia tadunkdw.

o Uzytkowanie maszyny — wykonywanie wszelkich czynnosci zwigzanych z maszyna, w szczegdlnosci jej uruchomienie i zatrzymanie,

postugiwanie sie nig, transportowanie, naprawianie, modernizowanie, konserwowanie i obstuga, w tym takze czyszczenie.

e Operator maszyny — pracownik, ktory wykonuje czynnosci zwigzane z uzytkowaniem maszyny, np. postuguje sie nig podczas produkciji,
dokonuje jej naprawy, obstugi technicznej.

o Strefa niebezpieczna - strefa w obrebie oraz wokdt maszyny, w ktérej wystepuje ryzyko dla zdrowia lub bezpieczenstwa pracownika.

e Pracownik narazony — pracownik znajdujacy sie w strefie niebezpiecznej.



MINIMALNE WYMAGANIA I DZIALANIA DOSTOSOWAWCZE

T — spetnia wymagania, N — nie spetnia wymagan, ND — nie dotyczy

Lp. Wymaganie Dziatania dostosowawcze ND

1 Elementy sterownicze, ktdére majg wptyw na bezpieczenstwo, powinny » Oznakowanie czytelnymi napisami w jezyku polskim lub za pomocg
by¢ widoczne i tatwe do zidentyfikowania oraz odpowiednio zrozumiatych symboli (wysokos$¢ napiséw i symboli powinna wynosi¢
oznakowane, jesli jest to konieczne. minimum 3 mm).

> Zastosowanie wiasciwych barw elementdw sterowniczych:
¢ uruchomianie (wtaczanie) — biata (dopuszczalne: szara, czarna badz
zielona),
e zatrzymywanie (wytaczanie) — czarna (dopuszczalne: biata, szara
badz czerwona),
e zatrzymywanie awaryjne — czerwona na zottym tle.

2 Elementy sterownicze, ktdre maja wplyw na bezpieczenstwo > Zapewnienie takiego rozmieszczenia elementéw sterowniczych, by
pracownikéw, powinny by¢ usytuowane poza strefami zagrozenia, aby operator nie byt narazony na zetkniecie sie z ruchomymi czeSciami
ich obstuga nie powodowata dodatkowych zagrozen; nie mogg one napedu, narzedziami, ostrymi krawedziami i narozami urzadzen,
stwarzac¢ takze jakichkolwiek zagrozen w zwiazku z przypadkowym ich elementami pod napieciem elektrycznym i innymi czynnikami
zadziataniem. stwarzajgcymi zagrozenie.

> Zabezpieczenie elementdéw sterowniczych przed przypadkowym ich
uruchomieniem.

3 Uruchomienie maszyny powinno by¢é mozliwe tylko poprzez celowe > Zastosowanie rozwigzan technicznych wykluczajacych mozliwo$¢
zadziatanie na przeznaczony do tego celu ukfad sterowania. samoczynnego uruchomienia, np. po opuszczeniu ostony z blokada,
Wymaganie powyzsze stosuje sie takze do: zadziataniu wytacznika krancowego, przywroceniu napiecia zasilania.

. homieni i zat i b led Uwaga. wymagania nie stosuje sie do ponownego uruchomienia lub zmian
2onowneg<:] uru;: orrglerr:_la maszyny po J€] zatrzymaniu, bez wzgiedu parametrow pracy maszyny, o ile sq one spowodowane prawidfowym
a przyczyne zatrzymania, cyklem roboczym urzadzenia automatycznego.
e sterowania, w przypadku znaczacych zmian w parametrach pracy
maszyny, w szczegolnosci predkosci i ciSnienia, o ile ponowne
uruchomienie maszyny lub zmiana w jej parametrach pracy nie
stwarzajq zagrozenia.
4 Maszyny wyposaza sie w uktad sterowania przeznaczony do catkowitego > Zapewnienie takich rozwigzan technicznych tego uktadu, by podane




i bezpiecznego ich zatrzymania.

e Kazde stanowisko pracy wyposaza sie w element sterowniczy
przeznaczony do zatrzymania catej maszyny lub niektérych jej czesci, w
zaleznosci od rodzaju zagrozenia tak, aby maszyna byta bezpieczna.

e Uklad sterowania przeznaczony do zatrzymania maszyny powinien
mie¢ pierwszenstwo przed uktadem sterowania przeznaczonym do jej
uruchomienia.

e Zasilanie energiag odpowiednich napeddw maszyny odtacza sie w
przypadku zatrzymania maszyny lub jej niebezpiecznych czesci.

warunki byly spetnione, np.: zatrzymanie maszyny powoduje
rownoczesne odtaczenie napedu od zasilania energig; powstanie
zagrozenia wywotanego otwarciem ostony prowadzi do wytaczenia
maszyny.

Ze wzgledu na zagrozenia, jakie stwarzajg maszyny, w zaleznosci od
czasu zatrzymania, wyposaza sie je w urzadzenie zatrzymania
awaryjnego.

> Zastosowanie, w razie potrzeby, urzadzen zatrzymania awaryjnego.

Uwaga: nie wymaga Sie urzadzenia zatrzymania awaryjnego w
przypadku:

o maszyn, w ktorych jego wprowadzenie nie pozwolitoby na skrocenia
czasu zatrzymania lub uniemoZliwitoby zastosowanie specjalnych
Srodkow wymaganych ze wzgledu na zagrozenia,

o przenosnych maszyn trzymanych i prowadzonych recznie.

Maszyny stwarzajace ryzyko upadku przedmiotow lub ich wyrzucenia
wyposaza sie w $rodki ochrony odpowiednie do wystepujacego ryzyka.

> Zastosowanie takich rozwiazan technicznych, jak: burty, prowadnice,
ograniczniki potozenia, obudowy, ekrany, odpowiednie stoty robocze,
uchwyty obrébkowe.

Maszyny stwarzajqce zagrozenie emisjq gazu, oparow, ptynu lub pytu
wyposaza sie w odpowiednie obudowy lub urzadzenia wyciggowe
znajdujace sie w poblizu zrédfa zagrozenia.

> Zastosowanie - w zaleznosci od whasciwosci wystepujacych czynnikéw
niebezpiecznych i szkodliwych dla zdrowia — obudéw, okapéw lub
innych skutecznych urzadzen odciggu miejscowego (np. przy
wannach, obrabiarkach do metali, piecach, suszarkach).

Maszyny oraz ich czesci, o ile jest to konieczne dla zapewnienia
bezpieczenstwa i zdrowia pracownikdw, mocuje sie za pomocqy
odpowiednich zaczepow lub innych podobnych urzadzen w celu
zapewnienia ich statecznosci.

> Zapewnienie  $rodkow  zabezpieczajacych przed zagrozeniami
mogacymi by¢ nastepstwem przewrdcenia lub  wykonaniem
niezamierzonych ruchdw przez maszyny lub ich czesci pod wptywem
sit zewnetrznych i wewnetrznych, np. napér wiatru, drgania. Jako
zabezpieczenia stosuje sie najczesciej: uchwyty, kotwy, Sruby
fundamentowe itp.

Jezeli wystepuje ryzyko oderwania lub rozpadniecia sie czesci maszyn
powodujace zagrozenie dla bezpieczenstwa i zdrowia pracownikow,
pracodawca powinien zastosowa¢ odpowiednie $rodki.

» Zastosowanie czeSci wykonanych z materiatdw o odpowiednich
wiasciwosciach mechanicznych, odpornosci na korozje, Scieranie itp.,
tj. dobranych do wystepujacych warunkéw pracy (ciénienie, predkosc,
temperatura, Srodowisko korozyjne itp.).

> Zastosowania takich rozwigzan, jak obudowy, pokrywy, ekrany,
uchwyty mocujace przewody z ptynem lub gazem pod cisnieniem i
inne podobne $rodki - do zatrzymania tych czesci.




10

W przypadku wystgpienia ryzyka bezposredniego kontaktu z ruchomymi
czesciami maszyn, mogacego powodowaé wypadki, stosuje sie ostony
lub inne urzadzenia ochronne, ktére zapobiegatyby dostepowi do strefy
zagrozenia lub zatrzymywatyby ruch czesci niebezpiecznych.

» Ostony i inne urzadzenia ochronne:
¢ powinny mie¢ mocng (trwatg) konstrukcje,
¢ nie moga same stwarzac zagrozenia,
¢ nie moga by¢ tatwo usuwane lub wytaczane ze stosowania,

e powinny by¢ usytuowane w odpowiedniej odlegtosci od strefy
zagrozenia,

¢ nie powinny ograniczac pola widzenia cyklu pracy urzadzenia,

e powinny umozliwia¢é wykonywanie czynnosci majacych na celu
zamocowanie lub wymiane czesci oraz umozliwia¢ wykonywanie
czynnosci  konserwacyjnych, pozostawiajac jedynie ograniczony
dostep do obszaru, gdzie praca ma by¢ wykonywana, w miare
mozliwosci bez zdejmowania oston i urzadzen zabezpieczajacych,

e powinny ogranicza¢ dostep tylko do niebezpiecznej strefy pracy
maszyny.

Uwaga: przy doborze osfon nalezy uwzglednic wystepujaca
czestotliwosc interwencji (dostepu) operatora w strefie niebezpiecznej, i
tak:

e dostep nie jest wymagany - osfony state (moZliwe do usuniecia
tylko przy uzyciu narzedzi),

e dostep nie moze byc catkowicie zabroniony - ostony samoczynne i
osfony nastawne,

e dostep wymagany tylko podczas nastawiania,
konserwacji:

regulacji i

- nie czesciej niz raz na zmiane — ostona ruchoma blokujaca z
ryglowaniem lub bez ryglowania albo osfona stata,

- czesclej niz raz na zmiane — w sytuacj, gdy otwarcie ostony
powoduje ustanie zagroZenia przed dostepem, stosuje sie ostony
ruchome blokujgce badz ostony sterujace, a jesli zagrozenie to
nie ustaje - osfony ruchome blokujgca z ryglowaniem,

e dostep podczas pracy cyklicznej — wskazane jest zastosowanie
takich samych rozwigzan, jak przy dostepie czestszym niz raz na
zmiane.
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Miejsca i stanowiska pracy lub konserwacji maszyn odpowiednio
os$wietla sie, stosownie do wykonywanych czynnosci.

» Zapewnienie odpowiedniego do rodzaju i miejsca wykonywanych
czynnosci  rodzaju  oswietlenia, zZrodet Swiatta, opraw - z




uwzglednieniem przepiséw i norm (wymagane natezenie, barwa, brak
efektu stroboskopowego, cieni itp.).
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Czesci maszyn o wysokiej lub bardzo niskiej temperaturze zabezpiecza
sie w celu unikniecia ryzyka ich dotkniecia lub zblizenia sie do nich.

> Zastosowanie oston, ogrodzen i rozwigzan

eliminujacych zagrozenie.

izolacji, innych

> Usytuowanie maszyn w taki sposob, by wyeliminowa¢ koniecznos¢
przebywania operatora w miejscu wystepowania zagrozenia.
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Urzadzenia ostrzegawcze maszyn powinny by¢ jednoznaczne, tatwo
dostrzegalne i zrozumiate.

> Maszyne nalezy wyposazy¢ w Srodki umozliwiajace skuteczne
alarmowanie operatora i innych osdb zagrozonych, wskutek zmiany
parametrow pracy, jesli moze to stanowi¢ zrédto niebezpiecznej
sytuacji (np. zmiana ciénienia, temperatury, predkosci).

> Dostosowanie wymaga zapewnienia odpowiednich  sygnatow
Swietlnych lub dzwiekowych, informacji na monitorze; w przypadku
sygnatéw $wietlnych, zalecane jest uzywanie nastepujacych barw:

e czerwona: awaria, nieprawidtowosc¢ (sytuacja zagrozenia),

e 70Mta: ostrzezenie (stan nienormalny, zblizajaca sie sytuacja
zagrozenia),

¢ zielona: stan bezpieczenstwa (stan normalny),

e niebieska: stan, w ktorym jest konieczne dziatanie operatora
(informowanie o koniecznosci podjecia dziatania przez operatora).
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Powinny by¢ zastosowane rozwigzania zapewniajace bezpieczny dostep i
przebywanie pracownikéw w obszarach produkcyjnych oraz strefach
ustawiania i konserwacji maszyn.

> Zastosowanie schoddw, drabin, pomostéw roboczych, balustrad i
innych Srodkow.
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Maszyny wyposaza sie w tatwo rozpoznawalne urzadzenia stuzace do
odfaczania od Zrddet energii; ponowne przytaczenie maszyny do zrédet
energii nie moze stanowi¢ zagrozenia dla pracownikdw.

> Zastosowanie  odpowiednich  $rodkéw do odtaczanie energii
elektrycznej i ich oznakowanie (np. roziaczniki izolacyjne, wytaczniki
samoczynne, zestawy wtyczka — gniazdo).

> Zastosowanie urzadzen odcinajacych doptyw gazoéw, cieczy, pary
technologicznej i innych nosnikéw energii oraz wprowadzenie
odpowiednich oznakowan.
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Maszyny odpowiednio zabezpiecza sie przed:

e ryzykiem pozaru, przegrzania lub uwolnienia sie gazu, pylu oraz
innych substancji wytwarzanych, uzywanych lub zmagazynowanych w
maszynach,

e ryzykiem wybuchu urzadzenia Ilub substancji wytwarzanych,

uzywanych albo zmagazynowanych w maszynach,

> Zastosowanie instalacji i urzadzen elektrycznych wykonanych w
wersji dostosowanej do wystepujacych zagrozen (np. w wykonaniu
przeciwwybuchowym).

> Zapewnienie urzadzen pozwalajacych na kontrole parametréw pracy
(temperatury, ci$nienia, napiecia, natezenia pradu elektrycznego
itp.).

> Zabezpieczenie przewoddw elektrycznych i do przesytu gazéw,




s o . , . , . cieczy oraz innych medidw, przed uszkodzeniami mechanicznymi.
e zagrozeniami wynikajacymi z bezposredniego lub posredniego

kontaktu z energia elektryczna. > Zapewnienie warunkéw utrzymania na odpowiednim poziomie
parametrdw pracy maszyn.

> Zastosowanie  urzadzen  zabezpieczajacych  (np.  zawordw
bezpieczenstwa).

> Zastosowanie takich rozwigzan technicznych, by zagrozenia zwigzane
z energig elektryczng byly wyeliminowanie lub mozna im byto
zapobiec (np. zastosowanie Srodkéw ochrony przeciwporazeniowej —
dotyk bezposredni lub posredni).

> Zastosowanie  rozwigzan eliminujgcych badz  ograniczajacych
mozliwos¢ powstawania niebezpiecznych tadunkéw elektrostatycznych
lub $rodkéw do ich wytadowania.

WYKAZ WAZNIEJSZYCH PRZEPISOW PRAWNYCH I NORM

e Ustawa z dnia 26.06.1974 r. Kodeks pracy (jednolity tekst Dz.U. z 1998 r. Nr 21, poz. 94 ze zmianami)

e Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30.10. 2002 r. w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy
w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikdw podczas pracy (Dz.U. Nr 191, poz. 1596 ze zmianami).

e Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26.09.1997 r. w sprawie ogdinych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy
(jednolity tekst Dz.U. z 2003 r. Nr 169, poz. 1650).

e Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 19.02.2002 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy procesach galwanotechnicznych
(Dz.U. Nr19, p0z.192).

e Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 6.11.2002 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy obstudze obrabiarek
skrawajacych do metali (Dz.U. Nr 204, poz.1723).

e Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 14.04.2000 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy obstudze obrabiarek do drewna
(Dz.U. Nr 36, poz. 409).



e Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 10.05.2002 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy uzytkowaniu wozkoéw
jezdniowych z napedem silnikowym (Dz.U. Nr 70, poz. 650).

e Rozporzadzenie Ministrow Pracy i Opieki Spotecznej oraz Zdrowia z dnia 19.03.1954 r. w sprawie bhp przy obstudze przenosnikow
(Dz.U. Nr 13, poz. 51).

e Rozporzadzenie Ministrow Pracy i Opieki Spotecznej oraz Zdrowia z dnia 20.03.1954 r. w sprawie bhp przy obstudze zurawi (Dz.U. Nr 15,
poz. 58).

e PN-EN 292-1:2000 Maszyny. Bezpieczenstwo. Pojecia podstawowe, ogdlne zasady projektowania. Podstawowa terminologia,
metodologia.

e PN-EN 292-2:2000 Maszyny. Bezpieczenstwo. Pojecia podstawowe, ogdine zasady projektowania. Zasady i wymagania techniczne.

e PN-EN 953:1999 Maszyny. Bezpieczenstwo. Ostony. Ogdine wymagania dotyczace projektowania i budowy oston statych i ruchomych.

e PN-EN 954-1:2001 Maszyny. Bezpieczenstwo. Elementy systemow sterowania zwigzane z bezpieczeristwem. Cze$¢ 1 Ogdlne zasady
projektowania.

e PN-EN 999:2002 Maszyny. Bezpieczenstwo. Umiejscowienie wyposazenia ochronnego ze wzgledu na predkosci zblizania ciata cztowieka.

e PN-EN 1050:1999 Maszyny. Bezpieczenstwo. Zasady oceny ryzyka.

e PN-EN 60204:1997 Bezpieczenstwo maszyn. Wyposazenie elektryczne maszyn. Wymagania ogdline.

e PN-92/E-08106 Stopnie ochrony zapewniane przez obudowy (Kod IP).



Patistwowa Inspekcja Pracy

OKregowy Inspektorat Pracy

w Katowicach



Paristwowa Inspekcja Pracy
l OKregowy Inspektorat Pracy w Katowicach

DYREKTYWA UNIl EUROPEJSKIEJ

= jest aktem Unii Europejskiej skierowanym do panstw cztonkowskich,

«x  naktada na panstwa obowigzek wydania wtasnych przepiséw
wprowadzajgcych w zycie tres¢ dyrektyw,

«x forma krajowych przepiséw wprowadzajgcych dyrektywe jest dowolna,

*  dotychczasowe przepisy sprzeczne z dyrektywg muszg by¢ wycofane.



Paristwowa Inspekcja Pracy
l OKregowy Inspektorat Pracy w Katowicach

NOWE | GLOBALNE PODEJSCIE

Uchwata Rady Wspdlnoty Europejskiej z 7 maja 1985 r.

NOWE PODEJSCIE DO HARMONIZACJI
TECHNICZNEJ | NORM

Uchwata Rady Wspdlnoty Europejskiej z 21 grudnia 1989 r.

GLOBALNE PODEJSCIE DO OCENY ZGODNOSCI




Paristwowa Inspekcja Pracy
l OKregowy Inspektorat Pracy w Katowicach

Dyrektywa 89/391/EWG wprowadza nowe podejscie
do bezpieczenstwa i higieny pracy gtownie przez:

aktywne zapobieganie zagrozeniom,
partycypacije pracownikow,
zapewhienie ciggtej poprawy bezpieczenstwa,

integracje dziatan w zakresie BHP z wszystkimi dziataniami
przedsiebiorstwa.
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DYREKTYWA RADY 89/391/EWG
GLOWNY CEL

= WARUNKI PRACY NIE MOGA SZKODZIC ZDROWIU

ZDROWIE- stan petnego dobrostanu fizycznego, psychicznego i spotecznego
a nie tylko brak choroby (wg Swiatowej Organizacji Zdrowia)
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WPROWADZENIE DO PRAWA POLSKIEGO:

%  Konstytucja RP art. 66 ust. 1

“Kazdy ma prawo do bezpiecznych i higienicznych warunkow
pracy. Sposob realizacji tego prawa oraz obowigzki pracodawcy

okresla ustawa”

x  Ustawa z dnia 26.06.1974 r. — Kodeks Pracy (tekst jednolity Dziennik
Ustaw z 1998 r. poz. 94 ze zmianami)

x  Akty wykonawcze do Kodeksu Pracy, a zwtaszcza rozporzadzenie
MPIPS z dnia 26.09.1997 r. w sprawie ogolnych przepiséw bhp (tekst
jednolity Dziennik Ustaw z 2003 r. nr 169, poz. 1650)
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Co to jest ryzyko zawodowe?
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9 zasad nadzorowania ryzyka zawodowego

1. unikanie ryzyka

2. ocena ryzyka, ktérego nie mozna uniknaé

3. zapobieganie ryzyku u zrodia

4. dostosowanie pracy do cziowieka

5. stosowanie nowych rozwigzan technicznych

6. zastepowanie srodkow niebezpiecznych bezpiecznymi

7. prowadzenie spojnej i calosciowej polityki zapobiegania

8. priorytet sSrodkéw ochrony zbiorowej nad srodkami
ochrony indywidualnej

9. instruowanie pracownikow
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Dyrektywa 98/37/WE “MASZYNOWA”

Wprowadzona do prawa polskiego rozporzadzeniem Ministra
Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 10.04.2003 r. w sprawie
zasadniczych wymagan dla maszyn i elementéw bezpieczenstwa
(Dziennik Ustaw nr 91, poz. 858)
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Dyrektywa 98/37/WE — Rozporzadzenie MGIPS z 10.04.2003 r.

CEL

zapewnienie, ze maszyny i elementy bezpieczenstwa, ktore sg wprowadzane
do obrotu, przy prawidtowym zainstalowaniu i konserwowaniu oraz
uzytkowaniu zgodnym z przeznaczeniem, nie bedg stwarzaty zagrozenia

(nieakceptowanego ryzyka) dla bezpieczenstwa i zdrowia oséb oraz zwierzat
domowych lub mienia.

%  Zapewnienie, ze elementy bezpieczenstwa spetniajg zatozone przez
producenta funkcje ochronne w ustalonych warunkach uzytkowania
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OKregowy Inspektorat Pracy w Katowicach

Dyrektywa 98/37/WE — Rozporzadzenie MGIiPS z 10.04.2003 r.

ZAKRES

wymagania zasadnicze w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
(ZEBIOZ) dotyczace projektowania i wykonania (budowy) maszyn oraz
elementow bezpieczenhstwa wprowadzonych do obrotu oddzielnie,

warunKi i tryb dokonywania oceny zgodnosci maszyn i elementéw
bezpieczenstwa,

tres¢ deklaracji zgodnosci,

procedury oceny zgodnosci,

rodzaje maszyn i elementow bezpieczenstwa, ktdérych ocena zgodnosci
musi by¢ prowadzona z udziatem jednostki notyfikowanej,

sposoOb oznakowania maszyn i elementoéw bezpieczenstwa,

wzor oznakowania CE. 12
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DYREKTYWY RADY

89/655/EWG z dnia 30.11.19809r.

95/63/WE z dnia 05.12.1995r.

2001/45/WE z dnia 27.06.2001r.

dotyczace minimalnych wymagan bezpiecznych i ochrony zdrowia
przy uzytkowaniu maszyn i innych urzadzen
(sprzetu roboczego) przez pracownikdw podczas pracy.
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WPROWADZENIE DYREKTYW 89/655/EWG, 95/63/WE
i 2001/45/WE DO PRAWA POLSKIEGO

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 pazdziernika 2002r.
w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy
w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikow podczas pracy

(Dz.U. nr 191, poz. 1596)
- wprowadza do prawa polskiego dyrektywe 89/655/EWG oraz 95/68/WE

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Pracy i Polityki Spotecznej
z dnia 30 wrzesnia 2003r. zmieniajace w/w rozporzadzenie

(Dz.U. nr 178, poz. 1745)

- wprowadza do prawa polskiego dyrektywe 2001/45/WE dotyczaca sprzetu do pracy
na wysokosci
14
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Dyrektywa 89/655/EWG + 95/63/WE + 2001/45/WE
Rozporzadzenie MG z 30.10.2002r. + MGPIiPS z 30.09.2003r.

CEL:

zwiekszenie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia pracownikdw poprzez

zapewnienie aby udostepniane im do wykonywania pracy maszyny
| inne urzadzenia techniczne byty:

o Zgodne z minimalnymi wymaganiami bezpieczenstwa
| ochrony zdrowia okreslonymi w tych dyrektywach

= Uzytkowanie wedtug ustalonych w nich zasad
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Dyrektywa 89/655/EWG + 95/63/WE + 2001/45/WE
Rozporzadzenie MG z 30.10.2002r. + MGPIiPS z 30.09.2003r.

TERMINOLOGIA:

“maszyna” - wszelkie maszyny i inne urzadzenie techniczne,
narzedzia oraz instalacje uzytkowane podczas pracy,
a takze sprzet do tymczasowej pracy na wysokosci,
w szczegoblnosci drabiny i rusztowania;

uzytkowanie “maszyny” — wykonywanie wszelkich czynnosci zwigzanych
Z maszyng, w szczegolnosci jej uruchamianie
lub zatrzymywanie, postugiwanie sie nia,
transportowanie, naprawianie, modernizowanie,
modyfikowanie, konserwowanie i obstugiwanie,
w tym takze czyszczenie.
16
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Dyrektywa 89/655/EWG + 95/63/WE + 2001/45/WE
Rozporzadzenie MG z 30.10.2002r. + MGPIiPS z 30.09.2003r.

OBOWIAZKI PRACODAWCY

Dostosowanie do:
= realizowanego procesu,

* Srodowiska, w ktérym ma by¢ uzytkowana,

%  pracodawca powinien zastosowac niezbedne rozwigzania aby zapewnic,
ze maszyna i inne urzadzenie techniczne udostepnione pracownikom
w przedsiebiorstwie lub zaktadzie jest wiasciwe do wykonywanej danej pracy,
lub jest prawidtowo przystosowane do tego celu i moze by¢ uzytkowana przez
pracownikow bez szkody dla ich bezpieczenstwa lub zdrowia

= przy wyborze maszyny lub innego urzadzenia technicznego, ktére pracodawca
proponuje uzytkowac, powinien on zwroci¢ uwage na specyficzne warunki pracy
| jej charakter, a takze na zagrozenia istniejgce w przedsiebiorstwie lub zaktadzie,
w szczegolnosci na stanowisku pracy, ktére zagrazajg bezpieczenstwu i zdrowiu
pracownikow i na dodatkowe zagrozenia zwigzane z uzytkowaniem danej maszyny
lub innego urzadzenia technicznego.
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Dyrektywa 89/655/EWG + 95/63/WE + 2001/45/WE
Rozporzadzenie MG z 30.10.2002r. + MGPIiPS z 30.09.2003r.

KONTROLE

Pracodawca powinien zapewnic:

«x aby w przypadku, gdy bezpieczehstwo zalezy od warunkdéw zainstalowania
maszyny, podlegata ona kontroli:

v wstepnej (po zainstalowaniu, ale przed pierwszym uruchomieniem)

v PO zamontowaniu w innym miejscu lub w przypadku zmiany
lokalizacji,

18
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Dyrektywa 89/655/EWG + 95/63/WE + 2001/45/WE
Rozporzadzenie MG z 30.10.2002r. + MGPIiPS z 30.09.2003r.

KONTROLE

Pracodawca powinien zapewnic:

= Okresowej,

=%  specjalnej, w przypadku mozliwosci pogorszenia bezpieczenstwa
zZwigzanego z maszyna, a bedacego wynikiem:

v prac modyfikacyjnych,
v zjawisk przyrodniczych,

v wydtuzonego czasu postoju maszyny,

v niebezpiecznych uszkodzeh oraz wypadkow przy pracy.
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Dyrektywa 89/655/EWG + 95/63/WE + 2001/45/WE
Rozporzadzenie MG z 30.10.2002r. + MGPIiPS z 30.09.2003r.

«  prowadzg jednostki dziatajgce na podstawie odrebnych przepiséw
albo osoby upowaznione przez pracodawce i posiadajgce
odpowiednie kwalifikacje,

= wyniki rejestruje sie i przechowuje, do dyspozycji zainteresowanych
organdw, zwlaszcza nadzoru i kontroli warunkdw pracy, przez okres 5 lat,

- przy uzytkowaniu na zewnatrz przedsiebiorstwa maszynie powinien
towarzyszy¢ dokument potwierdzajacy ostatnig przeprowadzona kontrole.
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Dyrektywa 89/655/EWG + 95/63/WE + 2001/45/WE
Rozporzadzenie MG z 30.10.2002r. + MGPIiPS z 30.09.2003r.

x minimalne wymagania odnoszg sie do wszystkich maszyn i dotycza:

v elementdéw i uktaddéw sterowania:
> uruchamianie, .
» zatrzymanie normalne i awaryjne,
» odtgczenie od zasilania,

v ochrony przed zagrozeniami:

emisjg lub wyrzucaniem substancji, materiatow lub przedmiotéw,
emisjg gazow, ptynow i pytow,
kontaktem z ruchomymi czesciami,

oderwanymi lub rozpadajgcymi sie elementami,
pozarem, wybuchem,

zwigzanym z pradem elektrycznym,
v wymagan dla oston i innych urzadzen,

v wymagan dotyczacych dostepdow i przestrzeni pracy,
v wymagan dotyczacych oznakowania,

%  niektérych innych wymagan dotyczacych:
v maszyn ruchomych (mobilnych),
v wozkow podnosnikowych,
v maszyn i innych urzadzen do podnoszenia:
» tadunkow,
> pracownikow.

v v ve vV
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MINIMALNE WYMAGANIA ODNOSZACE SIE DO
WSZYSTKICH MASZYN | URZADZEN TECHNICZNYCH

ELEMENTY STEROWNICZE

P e e e 8 e o8 L 0 0 8 18 B RN,

+ widoczne,
+ mozliwe do zidentyfikowania,

+ odpowiednio oznakowane,
o ile jest to konieczne,

+ usytuowane poza strefg zagrozenia,

+ ich obstuga nie powodowata dodatkowych zagrozen

22
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MINIMALNE WYMAGANIA ODNOSZACE SIE
DO WSZYSTKICH MASZYN | URZADZEN TECHNICZNYCH

PULPIT STEROWNICZY

+ umiejscowienie gilownego pulpitu sterowniczego pozwalajace

stwierdzi¢ operatorowi, ze nikt nie znajduje sie w strefie zagrozenia
lub,

+ automatyczne wysylanie przez uktad bezpieczenstwa kazdorazowo

przed uruchomieniem akustycznego lub optycznego sygnatu
ostrzegawczego,

+ umozliwienie szybkiego unikniecia zagrozen spowodowanych

rozruchem lub zatrzymaniem sie,

+ zapewnhienie bezpieczenstwa,

+ uwzglednienie mozliwych uszkodzen, defektéw oraz ograniczen w

przewidywanych warunkach uzytkowania.
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MINIMALNE WYMAGANIA ODNOSZACE SIE
DO WSZYSTKICH MASZYN | URZADZEN TECHNICZNYCH

STEROWANIE
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+ celowe zadziatanie na ukilad sterowania w celu:

+ Uuruchomienia,

+ ponownego uruchomienia po zatrzymaniu z jakiejkolwiek
przyczyny,

+ ponowhego uruchomienia w przypadku znaczacych zmian

parametrow pracy stwarzajacych zagrozenia dla narazonego
pracownika

CELOWE ZADZIALANIE NIE MA ZASTOWANIA DO PONOWNEGO
URUCHOMIENIA LUB ZMIAN PRARAMETROW PRACY W CYKLU ROBOCZYM
URZADZENIA AUTOMATYCZNEGO

24
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MINIMALNE WYMAGANIA ODNOSZACE SIE
DO WSZYSTKICH MASZYN | URZADZEN TECHNICZNYCH

STEROWANIE

+ Wyposazenie maszyny i urzadzenia w element sterowniczy do
calkowitego bezpiecznego zatrzymania,

+ pierwszenstwo uktadu sterowania zatrzymania nad uktadem
sterowania uruchomienia,

+ odlaczenie zasilania napedéw maszyny lub ich niebezpiecznych
czesci gdy sg one zatrzymane,

+ gdy jest to uzasadnione wyposazenie maszyny lub urzadzenia w
urzadzenie zatrzymania awaryjnego,

+ Wwyposazenie w tatwo rozpoznawalne srodki do odiaczenia od
wszystkich zrodet energii

25
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MINIMALNE WYMAGANIA ODNOSZACE SIE
DO WSZYSTKICH MASZYN | URZADZEN TECHNICZNYCH

ZAPOBIEGANIE ZAGROZENIOM

+ wyposazenie w odpowiednie obudowy i/lub urzadzenia

odciagajace jezeli wystepuje zagrozenie emisja gazu, oparow,
ptynu lub pytu,

+ Wwyposazenie w urzadzenia ochronne jesli wystepuje rysko upadku

przedmiotéw lub ich wyrzucenia,

+ zapewnhienie statecznosci maszyn i innych urzadzen technicznych,

+ zastosowanie srodkow ochronnych jezeli wystepuje ryzyko

rozerwania lub rozpadniecia sie czesci maszyny lub urzadzenia
technicznego.
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MINIMALNE WYMAGANIA ODNOSZACE SIE
DO WSZYSTKICH MASZYN | URZADZEN TECHNICZNYCH

ZAPOBIEGANIE ZAGROZENIOM

+ Wwyposazenie w odpowiednie obudowy i/lub urzadzenia
odciagajace jezeli wystepuje zagrozenie emisja gazu, oparow,
ptynu lub pytu,

+ Wyposazenie w urzadzenia ochronne jesli wystepuje rysko upadku
przedmiotéw lub ich wyrzucenia,

+ zapewnhnienie statecznosci maszyn i innych urzadzen technicznych,
+ zastosowanie srodkéw ochronnych jezeli wystepuje ryzyko

rozerwania lub rozpadniecia sie czesci maszyny lub urzadzenia
technicznego.
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MINIMALNE WYMAGANIA ODNOSZACE SIE
DO WSZYSTKICH MASZYN | URZADZEN TECHNICZNYCH

ZAPOBIEGANIE ZAGROZENIOM - OSLONY

+ powinny mie¢ trwatg konstrukcje,
+ hie stwarza¢ zadnego dodatkowego zagrozenia,
+ hie powinny by¢ tatwo usuwane lub wytaczane,

+ powinny by¢ usytuowane w odpowiedniej odlegtosci od strefy
zagrozenia,

+ hie powinny ograniczac, bardziej niz to jest niezbedne widoku
pracy urzadzenia,

+ powinny umozliwia¢ wykonywanie operacji w celu zamocowania
lub wymiany czesci oraz prac konserwacyjnych,

+ ograniczac dostep tylko do niebezpiecznej strefy pracy maszyny. 4
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MINIMALNE WYMAGANIA ODNOSZACE SIE
DO WSZYSTKICH MASZYN | URZADZEN TECHNICZNYCH

ZAPOBIEGANIE ZAGROZENIOM

+ oswietlenie miejsc i stanowisk pracy lub konserwacji, stosownie
do wykonywanych czynnosci,

+ zabezpieczenie czesci maszyn i urzadzen technicznych o wysokiej
lub bardzo niskiej temperaturze,

+ znaki ostrzegawcze, urzadzenia sygnalizacyjne

+ zapobieganie ryzyka
porazenia elektrycznego
pozaru, wybuchu,
ulatnianiu sie gazu, pary, pytu,
uderzenia pioruna

29
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MASZYNY PRZEWOZACE PRACOWNIKOW

+ Wyposazenie maszyn w celu zminimalizowania ryzyko grozace
pracownikom w trakcie jazdy,

+ dostosowanie lub wyposazenie w taki sposéb ,aby zapobiec

blokowaniu uktadow napedu w przypadku gdy niezamierzone
zablokowanie mogtoby spowodowa¢ powstanie
nieakceptowanego ryzyka,

+ Wyposazenia w urzadzenia do zamocowania watoéw do
przekazywania napedu w ustalonym potozeniu.

30
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MASZYNA RUCHOMA, NA KTOREJ ZNAJDUJE SIE
PRACOWNIK

Stosowanie rozwigzan konstrukcyjnych ograniczajacych ryzyko
wywrocenia sie poprzez:

+ konstrukcje ochronna, ktéra uniemozliwi przechylenie sie
urzadzenia w stopniu wiekszym niz Vs obrotu,

+ konstrukcje, ktéra zapewni dostateczng wolna przestrzen

wokot przewozonych pracownikow kiedy wychylenie moze
przekroczy¢ 4 obrotu,

lub innego rozwigzania o takim samym skutku.

Instalowanie urzadzenia zabezpieczajagcego jadacych
pracownikow przed przygnieceniem do podioza przez elementy
maszyny.
31
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WOZKI JEZDNIOWE PODNOSNIKOWE

+ instalowanie obudowy dla kierujacego,

+ konstrukcje zapobiegajaca wywroceniu sie wozka
podnosnikowego,

+ konstrukcje zapewniajaca wolng przestrzen dla przewozonych
pracownikow pomiedzy ziemia i okreslonymi czesciami wozka w
przypadku jego wywrocenia

+ konstrukcje mocujaca pracownikow znajdujacych sie na miejscu
kierowcy, tak, aby nie zostali oni przygniecieni przez czesci
wozka podnosnikowego
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MASZYNY | URZADZENIA TECHNICZNE Z WEASNYM
NAPEDEM

+ Uurzadzenie zapobiegajace nieupowaznionemu uruchomieniu,

+ urzadzenie minimalizujgce skutki kolizji w przypadku, kiedy na
torze ruchu porusza sie jednoczesnie wiecej niz jedna maszyna
lub inne urzadzenie techniczne,

+ Uurzadzenie przeznaczone do hamowania i zatrzymania, dodatkowo
w urzadzenie do awaryjnego zatrzymania jezeli jest to konieczne,

+ Uurzadzenie pomochicze w celu poprawy widocznosci jezeli
bezposrednie pole widzenia kierowcy jest niewystarczajace,

+ oswietlenie odpowiednie do rodzaju wykonywanej pracy,

+ Uurzadzenia przeciwpozarowe,

+ Uurzadzenie zatrzymujace zdalnie sterowang maszyne jezeli
znajdzie sie ona pozo zasiegiem urzadzenia do sterowania,

+ Uurzadzenia zabezpieczajace przed zderzeniem zdalnie
sterowanych maszyn.
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MASZYNY | URZADZENIA TECHNICZNE PRZEZNACZONE DO
PODNOSZENIA LUB PRZENOSZENIA PRACOWNIKOW

+ posiadac¢ urzadzenie zabezpieczajace kosz przed spadkiem, jezeli
istnieje takie ryzyko,

+ chronié pracownika przed wypadnieciem z kosza,

+ chroni¢ pracownika przed zgnieceniem, uwiezieniem badz
uderzeniem,

+ zapewhiac¢ w razie wypadku bezpieczenstwo pracownikowi
uwiezionemu wewhnatrz kosza oraz ich uwolnienie.

34
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OBOWIAZKI PRACODAWCY:

w+ zapewhienie pracownikom bezpiecznego

| wiasciwego do wykonywanej pracy sprzetu

+ podjecie srodkow dla zminimalizowania ryzyka

obstugi uzytkowanego sprzetu

+ poddanie nowo instalowanego sprzetu

przeprowadzanej przez kompetentne osoby
kontroli pierwotnej

w+ zapewhienie regularnych kontroli okresowych

+ zZlecanie kontroli specjalnych
+ rejestrowanie i przechowywanie wynikow kontroli
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OBOWIAZKI PRACODAWCY:

+ zapewnhienie, aby sprzet stwarzajacy specyficzne
zagrozenia, byt uzytkowany i konserwowany wytacznie
przez upowaznionych pracownikow

+ uwzglednienie zasad ergonomii przy uzytkowaniu
sprzetu roboczego

+ czytelne informowanie pracownikow o warunkach
uzytkowania sprzetu, zagrozeniach i mozliwych
nietypowych sytuacjach, doswiadczeniach
praktycznych

+ zapewhienie wiasciwych do wykonywanej pracy
szkolen

+ konsultowanie oraz uczestnictwo pracownikow lub ich
przedstawicieli w podejmowaniu decyzji
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Paristwowa Inspekcja Pracy
l OKregowy Inspektorat Pracy w Katowicach

Dyrektywa 89/655/EWG + 95/63/WE + 2001/45/WE

Dziatania pracodawcow:

x zakup maszyn i innych urzadzen technicznych odpowiednich dla
danej pracy oraz zapewniajacych bezpieczenstwo i ochrone zdrowia —
odpowiadajgcych wymaganiom zasadniczym,

«x doprowadzenie, znajdujacych sie dotychczas w zaktadzie uzytkowanych
przez pracownikdbw maszyn i innych urzadzen do zgodnosci z minimalnymi

wymaganiami okreslonymi w dyrektywach,
« utrzymanie wszystkich maszyn i innych urzadzenh technicznych w stanie

zgodnosci z minimalnymi wymaganiami oraz zapewnienie wtasciwego,
pod wzgledem bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, ich uzytkowania.
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QP scapiriczmmrrsnrms
Stan wdrozenia postanowien dyrektyw
89/655/EWG+95/63/WE w praktyce

Wymagania dyrektywy dotyczace Niezgodnosci
elementow sterowniczych 13,9
uktadow sterowania 4.6
uruchamiania 2.1
zatrzymywania 1,7
zatrzymywania awaryjnego 2,3
Wyrzucanych przedmiotow, emisja pytow, gazow, itp. 3,8
statecznosci 0
Ochrony przed rozerwaniem 1 rozpadnigciem si¢ 0,8
Ochrony przed elementami ruchomymi 41,7
oswietlenia 0,6
oparzenia 0,7
Oznakowania 1 sygnalizacji dotyczacych bezpieczenstwa 9,2
Stosowania maszyn zgodnie z przeznaczeniem 0
konserwacji 0
odlaczenia od zasilania energia 11
dostepow 0,9
ochrony przed pozarem 0,3
ochrony przed wybuchem 0,8
Ochrony przed zagrozeniami pradem elektrycznym 5,6




Paristwowa Inspekcja Pracy
l OKregowy Inspektorat Pracy w Katowicach

Stan wdrozenia postanowien dyrektyw
89/655/EWG+95/63/WE

Dominujg niezgodnosci dotyczace ochrony przed zagrozeniami ruchomymi
elementami wynikajace z:

* braku oston lub innych urzadzen ochronnych - zdemontowanie,
niezastosowanie — gtdwnie w bardzo starych maszynach),

% uniemozliwienia lub ograniczenia dostepu tylko do czesci stref zagrozenia,
np. brak oston bocznych przy stosowaniu kurtyn swietlnych, ostoniete
tylko niektore strefy zagrozenia,

®% nie spetniania funkcji ochronnej przez istniejgce ostony lub inne urzgdzenia
ochronne, np. usytuowania oston ochronnych, zwtaszcza azurowych,
oburecznych urzadzenh ochronnych, kurtyn swietlnych i innych urzadzenh
ochronnych w odlegtosciach mniejszych niz bezpieczne, tatwe znoszenie,

blokada, itp. i



QP scapiriczmmrrsnrms
Stan wdrozenia postanowien dyrektyw
89/655/EWG+95/63/WE

Niezgodnosci zwigzane z elementami sterowniczymi dotyczyty gtdwnie ich
identyfikacji ze wzgledu na:

v" nieczytelnos¢ oznakowan ( np. na skutek starcia, odklejenia),
v/ niezrozumiatos¢ napiséw (w jezykach obcych),
v' brak oznakowan,

v'  stosowanie niewtasciwej barwy i rozmieszczenia tych elementow (sporadycznie).
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Paristwowa Inspekcja Pracy
l OKregowy Inspektorat Pracy w Katowicach

Stan wdrozenia postanowien dyrektyw
89/655/EWG+95/63/WE

» Niezgodnosci w uktadach sterowniczych dotyczyty gtdwnie braku
transformatorow zasilajgcych te uktady.

» Niezgodnosci zwigzane z odtgczaniem od zasilania energia;:

v" brak mozliwosci zablokowania elementu sterowniczego urzadzenia,
odtgczania od zasilania w potozeniu otwarcia,

v hie spetnianie przez stosowane urzadzenie odtgczajgce wymagan
odtgczenie izolacyjnego,

v braku urzadzen odtgczajacych od zasilania.
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Paristwowa Inspekcja Pracy
l OKregowy Inspektorat Pracy w Katowicach

Stan wdrozenia postanowien dyrektyw
89/655/EWG+95/63/WE

> Niezgodnosci zwigzane z zagrozeniami pragdem elekirycznym
dotyczyty gtéwnie:

v/ zagadnien zwigzanych z potgczeniami ochronnymi,

v niewystarczajgcego stopnia ochrony IP zapewnionego przez obudowy
wyposazenia elektrycznego,

v identyfikacji i mocowania elementow tego wyposazenia elektrycznego,

v braku ograniczenia dostepu do wyposazenia elekirycznego tylko dla
0s6b upowaznionych.
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IEG, WDIROZENIA DYIREKTYWY 69/655/EWG

PRZEGLAD SPRZETU ROBOCZEGO

gt
OCENA STANU MASZYN | URZADZEN

rozbieznosci, ocena koniecznych zmian

Il
SZACOWANIE KOSZTOW

technicznych organizacyjnych




Paristwowa Inspekcja Pracy
I OKregowy Inspektorat Pracy w Katowicach

rodzaj, typ maszyny lub urzadzenia

rok produkcji

stan zuzycia technicznego

amortyzacja

ocena ze wzgledoéw technologicznych (wydajnosé, nowoczesnosc)
przewidywany czas zakonczonej eksploataciji

PRZEGLAD

YVVYVYVYYY

OCENA

rozbieznos¢ z wymaganiami bezpieczenstwa
konieczne zmiany

koszty doprowadzenia do zgodnosci

czas niezbedny do przeprowadzenia zmian

vyvyvyYy

PLAN

Z lista maszyn | urzgazen zoeanycn

» lista maszyn i urzadzen zgodna

> lista maszyn i urzadzen niezgodnych, przeznacz. do wycofania z eksploatacji (dostosow. jest nieoptacalne)
> lista maszyn i urzadzen przeznaczonych do dostosowania

> harmonogram dostosowania uwzgledn. poziom ryzyka, czas i koszty zwigzane ze zmianami towarzyszacymi

REALIZACJA

» dziatania techniczne
» dziatania organizacyjne

NADZOROWANIE

» sprawdzanie przebiegu realizacji
» ocena rezultatéw realizowanych dziatah 44



Paristwowa Inspekcja Pracy
l OKregowy Inspektorat Pracy w Katowicach

DLACZEGO WARTO WDROZYC DYREKTYWE

Korzysci ekonomiczne, wzrost produktywnosci
osiagniety przez:

+ mMmodernizacje starych maszyn

+ poprawe organizacji
v WYyzsza wydajnosc i jakos¢
+ lepsza wspotprace i motywacje

+ zmniejszenie awaryjnosci



Paristwowa Inspekcja Pracy
l OKregowy Inspektorat Pracy w Katowicach

DLACZEGO WARTO WDROZYC DYREKTYWE

Korzysci spoteczne:

+ zmniejszenie liczby wypadkow

+ zwiekszenie zadowolenia pracownikow

oraz:

+ Mmniejsze skiadki ubezpieczeniowe
» lepszy wizerunek firmy

+ przywiazanie do firmy pracownikow
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ZASADY EKPLOATACJI PRZEZ
PRACODAWCOW
MASZYN | URZADZEN TECHNICZNYCH
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a O

Maszyny i urzadzenia
techniczne zakupione

przed 01.01.2003
rokiem

N /

A 4

a O

Rozporzadzenie Ministra
Gospodarki z dnia 30
pazdziernika 2002 w
sprawie minimalnych
wymagan dotyczacych

bezpieczenstwa i higieny

pracy w zakresie
uzytkowania maszyn przez
pracownikow podczas
pracy(Dz.U.nr191,

\ poz.1596) /
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/ Maszyny i \

urzadzenia
techniczne
zakupione

/ Rozporzadzenie \

Ministra Pracy, Ptacy

i Polityki Socjalnej z
dnia 26 wrzesnia
1997 w sprawie

pomiedzy
01.01.2003
a 30.04.2004

rokiem

- /

ogolnych przepisow
bezpieczenstwa i
higieny pracy
(Dz.U.z2003roku.nr

\ 169, poz.1650) /
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-~

\_

Maszyny i
urzadzenia
techniczne
zakupione po
01.05.2004 roku

~

/Dyrektywa ,,maszynowah
98/37/WE -
Rozporzadzenie Ministra
Gospodarki i Polityki
Spotecznej z dnia 10
kwietnia 2003 w sprawie

/

A\ 4

zasadniczych wymagan
dla maszyn i elementow

bezpieczenstwa
(Dz.U.nr91, poz.858)

\ )
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/

WARUNKI JAKIE MUSZA SPEXNIAC
MASZYNY
| URZADZENIA TECHNICZNE
ZAKUPIONE
PO 01 MAJA 2004

\
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a

<

Musi posiadac ,,deklaracje zgodnosci”
wystawiona przez producenta lub jego
upowaznionego przedstawiciela.

N

/
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a

zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

Musi spetnia¢ wymagania zasadnicze w
zakresie konstrukcji dokumentacji
technicznej (wymagania zasadnicze w

N

dotyczace projektowania i wykonania maszyn
oraz elementow bezpieczenstwa oddzielnie).

<

/
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@

<

Bedzie oznakowana symbolem ,,CE”
(jezeli jest on wymagany).

N

/
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LISTA KONTROLNA

ocena spelniania przez maszyny minimalnych wymagan dotyczacych bezpieczenstwa i higieny

pracy w zakresie uzytkowania przez pracownikéw podczas pracy

Lp. Pytania dotyczace badanych zagadnien

Odpowiedz

Tak

Nie

ND

0golne, minimalne wymagania dotyczace maszyn i innych urzadzen technicznych

o Czy elementy sterownicze maszyny, ktére majg wptyw na bezpieczenstwo pracownikéw sg wyraznie widoczne,
mozliwe do zidentyfikowania (fatwo rozpoznawalne) oraz odpowiednio oznakowane?

e Czy elementy sterowania, majace wplyw na bezpieczenstwo pracownikdw, sg usytuowane poza strefami
zagrozenia w taki sposob, aby ich obstuga nie powodowata dodatkowych zagrozen (np. zetknieciem z
bedacymi w ruchu elementami napedu, narzedziami) i czy mogq stwarza¢ zagrozenia w zwigzku z
przypadkowym ich zadziataniem?

e Czy operator maszyny — w przypadku gdy jest to konieczne - ma mozliwo$¢ sprawdzenia, z miejsca gtdwnego
pulpitu sterowniczego (gtéwnego stanowiska sterowania), czy nikt nie znajduje sie w strefie niebezpiecznej i
jesli sprawdzenie tego nie jest mozliwe, to uktad bezpieczenstwa automatycznie wysyta akustyczny lub
optyczny sygnat ostrzegawczy (np. sygnat dzwiekowy o zmiennej czestotliwosci, sygnat Swietlny przerywany)
przed uruchomieniem maszyny?

e Czy pracownik narazony (patrz: poprzednie pytanie) ma czas lub $rodki umozliwiajace unikniecie zagrozenia
spowodowanego uruchomieniem lub zatrzymaniem maszyny (np. ucieczka, uzycie urzadzen
uniemozliwiajacych uruchomienie maszyny)?

e Czy uktad sterowania maszyny zapewnia bezpieczenstwo i jest dobrany z uwzglednianiem mozliwych
uszkodzen, defektéw oraz ograniczen (np. utrata mozliwosci zatrzymania maszyny, niekontrolowana zmiana
parametrow pracy, niezadziatanie urzadzen zabezpieczajacych), jakie mozna przewidzie¢ w planowanych
warunkach uzytkowania maszyny?

e Czy uruchomienie maszyny jest mozliwe tylko poprzez celowe zadziatanie na przeznaczony do tego celu uktad
sterowania i czy wymagania te stosuje sie do:

1) ponownego uruchomienia maszyny po jej zatrzymaniu, bez wzgledu na przyczyne zatrzymania;

2) sterowania, w przypadku znaczacych zmian parametréow pracy maszyny, w szczegolnosci predkosci i
cisnienia, o ile ponowne uruchomienie maszyny lub zmiana jej parametrdw pracy nie stwarzajg zagrozenia?

Uwaga: wymogow okreslonych w pkt 1 i 2 nie stosuje sie do ponownego uruchomienia i zmian parametrow
pracy maszyny, jesli sq spowodowane prawidtowym cyklem roboczym urzadzenia automatycznego. Nalezy
zapobiec samoczynnemu ponownemu uruchomieniu na skutek przewrdcenia zasilania energia po jej uprzednim
zaniku, jesli to moze spowodowac zagrozZenie.

e Czy maszyna jest wyposazona w uklad sterowania przeznaczony do catkowitego i bezpiecznego jej
zatrzymywania?

Uwaga: kazde stanowisko pracy wyposaza sie w element sterowniczy przeznaczony do zatrzymywania caftej
maszyny lub niektorych jej czesci, w zaleznosci od rodzaju zagrozenia tak, aby maszyna byta bezpieczna.

e Czy uktad sterowania przeznaczony do zatrzymywania maszyny ma pierwszenstwo przed uktadem sterowania
przeznaczonym do jej uruchamiania?

e Czy w przypadku zatrzymania maszyny lub jej niebezpiecznych czesci, odlacza sie zasilanie energig
odpowiednich jej napedow?




e Czy maszyna jest wyposazona w urzadzenie do zatrzymania awaryjnego?

Uwaga. urzadzer tych nie wymaga sie w przypadku gdy przez zastosowanie tego urzadzenia nie zmniejszy sie
ryzyka — nie skroci sie czasu zatrzymania maszyny. Nie wyposaza sie w to urzadzenie takze przenosnych maszyn
trzymanych i prowadzonych recznie oraz takich, w ktorych przypadku jego zastosowanie moze stwarzac
zagrozenie, np. wskutek odciecia energii koniecznej do zadziatania podstawowych urzadzeri ochronnych.

e Czy maszyna - stwarzajace ryzyko upadku przedmiotdw lub ich wyrzucenia wyposazona jest w $rodki ochrony
odpowiednie do wystepujacego ryzyka (obudowa, prowadnica, uchwyt mocujacy, ekran, ostona, odpowiedniej
wielkosci i konstrukcji stét roboczy, ograniczniki potozenia itp.)?

e Czy maszyna stwarzajgca zagrozenie emisjg gazu, oparéw, ptynu lub pytu jest wyposazona w odpowiednie
obudowy lub urzadzenia wyciggowe znajdujace sie w poblizu zrddta zagrozenia?

e Czy maszyna oraz jej czesci, jesli jest to konieczne dla bezpieczenstwa i zdrowia pracownikéw, sg zamocowane
za pomocg odpowiednich zaczepéw lub innych podobnych urzadzen w celu zapewnienia statecznosci (np.
kotwy, uchwyty, podpory)?

e Czy w przypadku ryzyka oderwania lub rozpadniecia sie czeSci maszyny mogacych spowodowac zagrozenie dla
bezpieczenstwa i zdrowia pracownikéw, zastosowano odpowiednie $rodki ochronne (obudowy, ekrany,
elementy zabezpieczajace narazone czesci maszyn na zmiane potozenia itp.)?

e Czy w przypadku wystapienia ryzyka bezposredniego kontaktu z ruchomymi czeSciami maszyny, mogacego
powodowa¢ wypadki, zastosowano ostony lub inne urzadzenia ochronne, zapobiegajace dostepowi do strefy
zagrozenia lub zatrzymujace ruch czesci niebezpiecznych?

e Czy zastosowane ostony i inne urzadzenia ochronne?

1) posiadaja mocng (trwatg) konstrukcje (zdolnos¢ zachowania ksztattu, wymiardw, potozenia i innych cech
decydujacych o spetnianiu funkcji ochronnej);

2) nie stwarzajg zagrozenia (np. wskutek niekontrolowanej zmiany potozenia, zetkniecia sie z elementami
chronionymi, pekniecia pod wptywem uderzen);

3) nie mogg by¢ tatwo usuwane lub wytaczane ze stosowania;

4) s usytuowane w odpowiedniej odlegtosci od strefy zagrozenia (np. nie ma mozliwosci dotkniecia
elementéw chronionych przez otwory w ostonach azurowych, z siatki; elementy stwarzajace zagrozenie
znajdujg sie poza zasiegiem konczyn);

5) nie ograniczajq pola widzenia cyklu pracy urzadzenia;

6) umozliwiajg wykonywanie czynnosci majacych na celu zamocowanie lub wymiane czesci oraz czynnosci
konserwacyjnych, pozostawiajac jedynie ograniczony dostep do obszaru, gdzie praca ma by¢ wykonywana, w
miare mozliwosci bez zdejmowania oston i urzadzen zabezpieczajacych;

7) ograniczajq dostep tylko do niebezpiecznej strefy pracy maszyny.

e Czy miejsca i stanowiska pracy lub konserwacji maszyny sg odpowiednio osSwietlone, stosownie do
wykonywanych czynnosci (np. brak tetnienia, efektéw stroboskopowych, cieni)?

e Czy czesci o wysokiej lub bardzo niskiej temperaturze zabezpieczone s w celu unikniecia ryzyka ich dotkniecia
lub zblizenia sie do nich (ostony, izolacja termiczna, odpowiednie usytuowanie maszyny itp.)?

o Czy urzadzenia ostrzegawcze maszyn s jednoznaczne, tatwo dostrzegalne i zrozumiate?

e Czy maszyna jest uzytkowana tylko w procesach i warunkach, do ktérych jest przeznaczona?

e Czy wykonywanie prac konserwacyjnych jest mozliwe podczas postoju maszyny, a jesli jest to niemozliwe, to
czy w celu wykonania tych prac stosowane sg odpowiednie Srodki ochronne albo prace te wykonywane sg
poza strefami niebezpiecznymi?

e Czy w przypadku, gdy dla maszyny jest przewidziane prowadzenie dziennika konserwacji maszyn, jest on
prowadzony na biezaco?




e Czy maszyna jest wyposazona w:

1) tatwo rozpoznawalne urzadzenia stuzace do odtaczania od zrédet energii; a ponowne przytaczenie maszyny
do tych Zrédet nie stanowi zagrozenia dla pracownikow;

2) znaki ostrzegawcze i oznakowania konieczne do zapewnienia bezpieczenstwa pracownikow?

e Czy zastosowane sg rozwigzania zapewniajace bezpieczny dostep i przebywanie pracownikéw w obszarach
produkcyjnych oraz strefach ustawiania i konserwowania maszyn (np. schody, drabiny, pomosty robocze,
balustrady)?

o Czy maszyna jest zabezpieczona w celu ochrony pracownikow przed:

1) ryzykiem pozaru, przegrzania w czasie eksploatacji lub uwolnienia sie gazu, pytu, ptynu oraz innych
substancji wytwarzanych, uzywanych lub zmagazynowanych w maszynie;

2) ryzykiem wybuchu urzadzenia lub substancji wytwarzanych, uzywanych albo w nim zmagazynowanych;

3) zagrozeniami wynikajacymi z bezposredniego lub posredniego kontaktu z energig elektryczng?

Dodatkowe, minimalne wymagania majace zastosowanie do specyficznych maszyn i urzadzen
technicznych

Minimalne wymagania dla maszyn i innych urzadzen mobilnych, samobieznych lub niesamobieznych

e Czy maszyna przewozaca pracownikow jest tak wyposazona, aby zostato zminimalizowane zwigzane z tym
ryzyko dla pracownikéw podczas jazdy i czy wyposazenie to réwniez uwzglednia ryzyko kontaktu lub dostania
sie pracownika pod kota albo gasienice maszyn (bariery, uchwyty itp.)?

e Czy w przypadku gdy niezamierzone zablokowanie ukfadu napedowego miedzy ruchoma maszyng a jej
wyposazeniem lub urzadzeniem holowanym moze spowodowac powstanie ryzyka, maszyna dostosowana jest
lub wyposazona w taki sposdb, aby zapobiec blokowaniu uktadéw napedowych?

e Czy w przypadku gdy nie ma mozliwosci unikniecia blokowania uktaddéw napedowych, zastosowano wszelkie
mozliwe srodki zapobiegajace zagrozeniu bezpieczenstwa i zdrowia pracownikow?

e Czy w przypadku watéw napedowych, przeznaczonych do przekazywania napedu miedzy ruchomymi
maszynami, przewidziane sg urzadzenia do zamocowania ich w ustalonym potozeniu?

Uwaga: zastosowanie tego rozwigzania ma na celu zabezpieczenia watow, ktore moglyby ulec zanieczyszczeniu
lub uszkodzeniu na skutek ciagniecia ich po podfozu.

e Czy maszyna ruchoma, na ktorej znajdujg sie pracownicy, skonstruowana jest w taki sposob, aby w
rzeczywistych warunkach jej uzytkowania ryzyko zwigzane z wywréceniem sie byto ograniczone?

Uwaga: jako Srodki ograniczajace ryzyko wywrocenia stosuje sie:

1) konstrukcje ochronna, ktora uniemoZliwi przechylenie maszyny w stopniu wiekszym niz 1/4 obrotu, lub

2) konstrukcie, ktdra zapewni dostateczng przestrzeri ochronng wokdt przewozonych pracownikow, w przypadku
przechylenia sie maszyny w stopniu wiekszym niz 1/4 obrotu, albo

3) inne rozwigzania, ktore zapewnialyby taki sam skutek.

Konstrukcie te moga stanowic integralna czesc¢ maszyny; nie sq one wymagane w przypadku, gdy maszyna jest
stabilna podczas obstugi lub jej konstrukcia uniemoZliwia wywrdcenie sie.

e Czy w przypadku ryzyka przygniecenia do podtoza pracownika jadacego na ruchomej maszynie przez elementy
tej maszyny, jest zainstalowane urzadzenie zabezpieczajgce jadacych pracownikéw?




e Czy wobzek podnosnikowy, na ktérym znajdujg sie pracownicy, przystosowany jest badz wyposazony w taki
sposdb, aby ograniczy¢ ryzyko zwigzane z wywrdceniem sie?

Uwaga. ryzyko to moze byc ograniczone w szczegolnosci przez:

1) zainstalowanie obudowy (kabiny) dla kierujacego lub

2) konstrukcje zapobiegajaca wywrdceniu sie, lub

3) konstrukgie zapewniajaca dostateczng wolng przestrzeri miedzy podtozem i okresfonymi czesciami wozka
widfowego dla przewozonych pracownikow, na wypadek wywrdcenia sie, lub

4) konstrukcje zabezpieczajacq pracownika znajdujgcego sie na miejscu kierowcy, aby nie zostat przygnieciony
przez czesci wywracajgcego sie wozka podnosnikowego.

e Czy maszyna z wiasnym napedem, ktdéra po uruchomieniu moze spowodowac zagrozenie dla bezpieczenstwa
lub zdrowia pracownikdw, jest wyposazona w:

1) urzadzenie zapobiegajace jej uruchomieniu przez osoby nieupowaznione;

2) odpowiednie urzadzenia minimalizujgce skutki kolizji - w przypadku poruszania sie na torze ruchu
jednoczesnie kilku maszyn;

3) odpowiednie urzadzenia przeznaczone do hamowania i zatrzymywania;

Uwaga: urzadzenia te wyposaza sie w system awaryjnego hamowania, ktorego uktad sterowania powinien by¢
fatwo dostepny lub automatyczny, w celu zahamowania lub zatrzymania urzadzenia, w przypadku awarif
urzgdzenia glownego, jezeli wymagania takie wynikajq z zasad bezpieczeristwa

4) odpowiednie urzadzenia pomocnicze zainstalowane w celu poprawienia widocznosci - jezeli bezposrednie
pole widzenia kierowcy nie zapewnia dostatecznego bezpieczenstwa;

5) o$wietlenie odpowiednie do rodzaju wykonywanej pracy, zapewniajace dostateczne bezpieczenstwo
pracownikom - jezeli maszyna przeznaczona jest do uzytkowania w nocy badz w miejscach niedostatecznie
os$wietlonych;

6) odpowiednie urzadzenia przeciwpozarowe - w przypadku, gdy urzadzenia te nie znajdujg sie w bliskim
zasiegu w miejscu uzytkowania maszyny;

7) rozwigzania powodujace natychmiastowe zatrzymanie sie zdalnie sterowanie maszyny - jezeli znajdq sie
poza zasiegiem dziatania urzadzenia do ich sterowania;

8) urzadzenia zabezpieczajace przed ryzykiem zderzenia badz uderzenia wystepujacego podczas normalnej
zdalnie sterowanej maszyny - o ile nie ma innych urzadzen kontrolujacych takie ryzyko?

Uwaga: wymagania opisane w pytaniu 6 dotyczg maszyn, ktore wiasnym dziataniem lub ze wzgledu na
elementy holowane lub przewoZone mogg zagrazac bezpieczeristwu pracownikow, stwarzajac niebezpieczeristwo
pozaru.

Minimalne wymagania dotyczace maszyn i innych urzadzen technicznych przeznaczonych do podnoszenia tadunkéw

e Czy zainstalowane w maszynie na state urzadzenie do podnoszenia fadunkéw, posiada odpowiednig
wytrzymatos¢ i statecznos$¢ podczas uzytkowania, z uwzglednieniem masy podnoszonych fadunkéw, a takze
naprezen wytwarzanych w punkcie ich zawieszenia lub zamocowania?

e Czy maszyna do podnoszenia fadunkow jest wyraznie oznakowana ze wskazaniem udzwigu nominalnego, a
takze, jezeli jest to wtasciwe, czy jest wyposazona w tablice obcigzalnosci zawierajacg udzwig nominalny dla
kazdej jej konfiguracji?

e Czy osprzet stuzacy do podnoszenia tadunkéw jest oznakowany w sposob umozliwiajacy okreSlenie jego
parametréw niezbednych dla bezpiecznego uzytkowania?

e Czy maszyna stuzaca do podnoszenia tadunkéw, ktéra nie zostata zaprojektowana z przeznaczeniem do
podnoszenia osdb, w celu unikniecia jej przypadkowego niewtasciwego wykorzystania, jest odpowiednio i
wyraznie oznakowana?

e Czy maszyna do podnoszenia fadunkdéw, instalowana na state, jest tak zainstalowana, aby zminimalizowac
ryzyko:

1) przygniecenia pracownika przez tadunek;

2) niebezpiecznego przemieszczania sie tadunku albo swobodnego spadania tadunku;




e Czy w maszynie przeznaczonej do podnoszenia lub przenoszenia pracownikéw zastosowano rozwigzania:
1) zabezpieczajace kosz przed spadnieciem;

2) zabezpieczajace pracownika przed wypadnieciem z kosza, zgnieceniem, uwiezieniem badz uderzeniem,
szczegolnie w wyniku przypadkowego kontaktu z przedmiotami;

3) zapewniajace bezpieczenstwo pracownikom uwiezionym wewnatrz kosza i umozliwiajace niezwtoczne ich
uwolnienie?

o Czy jezeli nie jest mozliwe unikniecie ryzyka, o ktérym mowa w pkt 1 poprzedniego pytania, przy zastosowaniu
$rodkow zabezpieczajacych, zainstalowana jest lina nosna o zwiekszonym wspdtczynniku bezpieczenstwa i
dokonuje sie jej sprawdzenia kazdego dnia pracy?




